MUANYAGOK FELDOLGOZASA

Az dmledekstires fontossaga egyre novekszik

Kilondsen a hulladékok visszadolgozésat is véagzxtrudersorok esetében egyre na-
gyobb fontossaga van a fianyagomledék sdrésének €s a megfelélszirécseréb beren-
dezés kivalasztasanak. A draga termeléskieséssaigdizemzavarok jelentis része a st
rocseréebk megfeleb Uzemeltetésével és karbantartasaval megehets.

Targyszavak: wanyag-feldolgozas; extrazio; &scseréb; reciklalas;
karbantartas; poliolefinek; PET.

Az 6mledéksiirés szerepe a feldolgozasban

A mai mianyag-feldolgozé Gzemek az anyagkoltségek csokkerds ezaltal a
versenyképesség novelése érdekében egyre nagyobdkioed dolgozzak fel a sajat
gyartasi hulladékukat, tovabba a Idil§orrasokbdl szarmazé hulladékot, illetve
reciklalt alapanyagot. Természetesen vannak kiétjem csak rianyaghulladékot
feldolgozo, illetve azokbdl mas cégek szamara regéumot eballitd tzemek is.
Mindez megndveli a fmanyagdmledékben a szenn§dasek mennyiségéA tipikus
szennyexlés az Ujra felhasznalt anyag forrasa szerint Idteatics, fém, papir vagy
mas ndanyag, illetve ezek kombinacioja.

A szennyeédeések fajtaja, mérete és koncentracioja nagyomoeledet, kedve-
z6tlen hatasuk nagymértékben fiigg a feldolgozasineldgiatol és a gyartani kivant
termék tipusatélAltalanos szabaly, hogy az extrizio joval érzékienyseszennyeasdé-
sekre, mint a froccsontékulondsen a vékony falu termékek, mint a szalakak,
illetve az élelmiszerekkel érintkéxzsomagolasok, mint pl. a palackok esetében okoz-
nak sulyos problémékat a szennyezsek.

Természetesen vannak médszerek arra, hogy az spradsitando Ganyag da-
rabokat feldolgozasuk @&t minél nagyobb mértékben megtisztitsak, de ezasein
lehet tokéletes. Az altalanosan hasznalhaté megphll@tianyagdémledék szése je-
lenti. Extruderek esetében mar a csak tiszta gyanulatumot feldolgoz6 szal- és fo-
liagyartdo Uzemekben is hasznaltak dmledékdzet, mivel az ilyen rhanyagomledék
is tartalmazhat mikrogéleket és mas szenbgégeket. A kordbban szikséges rossz-
nak tekintett sirécseréb berendezéseket ma mar a technoldgia szerves étszek
gadjak el, amelynek helyes kivalasztasa és Uzeras#tagyakran ésen befolyasolja
az egész folyamat gazdasagossagat.

A kulonb6sd finomsagu fémhaldkbadl allé smfelilet ugyanis a szenny@rések
hataséara eltbduik, a rajta tapasztalhatdé nyomasesés egfreHa a nyomaseseés (€s
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ennek hatasara az dmledek felhevilése) elér egkugiérteket, a s6t ki kell cse-
rélni. A legegyszdibb csuszélemezes keéziisécserébk hasznalata a termelés ideig-
lenes ledllaséaval és az Ujrainditas soran a paeaekestabilizalédasaig gyartasi hulla-
dek képsdésevel jar. Az automataisdcserébk joval rovidebb (néhany masodper-
ces) Uzemzavarral tk6dnek, a folyamatos (szalagos vagy rotacios dapialszrok
pedig a gyartasi folyamat megzavarasa nélkil hdlsattk. Természetesen az ilyen
berendezések joval drdgabbak (értékik méretiiijy 1-3 szazezer EUR Kkortili), de a
befektetés a selejt és az Uzebrkilesés csokkentése réevén megtérul.

A szennye#dések névekyy mennyisége miatt a feldolgozé tGzemek minél na-
gyobb s#réfellletet igényelnek, ugyanakkor a lehdegkisebb helyigény berende-
zéseket preferaljak. Fontos tén§yezs#irok tisztitasa. Az automata, illetve a folyama-
tos s#rocserébk altalaban vagyisszaaramlasos oblitéstagy kaparokésekelkal-
maznak.

A sziir6kapacitas ndvelése és a gazdasagos Uzemeltetéglrdaljabban meg-
jelentek a kétdugattyus @écserebk, az egy sirékamraban elhelyezkéd6bbszoros
szirék, a megnovelt (pl. sik helyett ivelt)iséfelliletek és a kényszer-visszatblitéses
rendszereKl., 2., 3. abra)

1. abra Az Ontisztité funkcioval
rendelked V-tipususzirécseréd
aNorson Krevenbol-tol

2. abra A Maag Pump Systems
| GmbH s#réberendezése iveltisz
réfellletet alkalma
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Az adott extrudersorhoz optimalisiséberendezés kivalasztasa figg az Uzem
specialis igényeil, a gyartott termekl, a felhasznalt rianyag(ok) tipusatél, az
extruder kapacitasatol és a szenibgesek fajtdjatdl és koncentraciéjatol. Fontos is-
merni az dmledék viszkozitasat, azt, hogy vann&isgirend finom részecskék az
anyagban, és hogy ais2s hogyan befolyasolja a nyomasesést. Fontoszémyszi-
réelemek ara, a firdcsere soran potencialisan keletkdmilladék értéke, a nyomas-
esés novekedése kdvetkeztében a kapacitas valtbg@aontisztitdo rendszerek eseté-
ben a visszaaramlasos oOblitesnél kelgikadladek értéke, a gxcsere okozta gyar-
tasi idbkieses.

- ¢
-
3. abra A Parkinson Technologies
{: cégKey Filters KCHfolyamatos hibrid
» d szirécserébje a két évvel korabbi
= valtozathoz képest megduplazott
'“G sZir6kapadtast biztos

A sziir 6berendezések lizemeltetése és karbantartasa

A sziréberendezések megfedelizemeltetése és karbantartasa a feldolgozas fon-
tos része. A smicserébket gyartd cégek e téren altalaban ingyenes tadassal ko-
moly thAmogatast kinalnak vékorik szamara. A kovetkékben attekintjik a legkriti-
kusabb tUzemeltetési kérdéseket.

Sziréhalb-giriség

A feldolgozék a rendelkezésre alléusifellilet maximalis kihasznaldsara tére-
kednek, de kevesen tudjak digik kombinaciojat optimalizalni. Az operatorok igye-
keznek a dmocserék kozti izemoérak szamat megnovelni. A szergsgdz hatasara
ugyanis a srészovet eltorddik, a rajta bekdvetkéznyomaseséson vegul, ha nem
csereélik ki, a szévet elszakad. Ennek elkerllédek&ben gyakran tdbb azonos finom-
sagu sirészovetet helyeznek egymasra, hogy ezaltal nésgsék az eltogdott sii-
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részovetet. Ehelyejobb megoldas kulonbéZinomsagu széveteket kombinalwli, ket
20-as csomoészamu helyett egy 10-es és egy 20-asszamut alkalmazzanak, ame-
lyek igy két s#rési szinten mikddve hatékonyabbak és nagyobb nyomasesés nélkil
megnovelik a sirécseréek kozotti tzemiéd. A nyomasesés nodvekedése egylttal az
Oomledék dmersékletének megemelkedésével is jar, ami nagyelielést r6 az
extrudertdl kilépo termék lekitésébl gondoskodd kovéberendezésekre. A legtobb
sirécseréb berendezés gyartdja ingyenes szamitdégépes magkiezgez az optima-

lis 6mledékaramlas beallitasahoz.

Homeérséklet-szabalyozas

A hémérséklet-ingadozasokat is gyakran éréeserébk hatasara vezetik vissza.
Ezért fontos, hogy megfetelérzékebk beépitésével monitorozzak étdelemek, az
extrudercsiga, az etdderendezés csigabmérsékletét. Fontos, hogy disicsere altt
az ebfutés megfeld legyen: azaz aif6zonak szdma megfetelegyen a sirécseréd
okozta ldmérséklet-valtozasok ellensilyozasahoz. igy péld&ul hidraulikus
csuszolemezes @Hcserébknél harom fitézonaval célszérdolgozni, egy testzonaval
€s egy-egy zonaval a lemez mindkét oldalan, szeralggrakran alkalmazott egyetlen
z6nas megoldassal. A nagyobb extruderekben az exdaéptis célszér kilon fiitést
alkalmazni.

Nyomasingadozasok

Kivanatos, hogy a $irdcserébn atfolyé mianyagdmledék a lehietegkisebb el-
lenallassal talalkozzon, mivel ez az egész extalffyamat stabilitasat befolyasolja.
Az érzékeny vagy sajatsagos aramlasi tulajdons&jokkdelkeé polimerek esetében
célszeti szamitogépes modellezéssel optimalizalnitaeseréd aramlasi viszonyait.
Erdemes figyelembe venni az adapter hosszat, adkgicés tranzitzénakat, illetve a
csigacsucs és aigd kozotti polimer mennyiségét is, hogy optimalismalast és mi-
nimalis degradacioét biztosithassanak. A retesztigolyamatos saécserébk eseté-
ben a szefiztetési ciklusok is befolyasolhatjak a nyomas $tabat. A legbiztosabb
megoldast az 6mledékszivattyu alkalmazasa jelenti.

Szivargas

Ahogyan a sirécseréd berendezések dregednek, szinte valamennyi tipéelnal
lép az 6mledekszivargas jelensége, de a legnagyétékben a csuszélemezes meg-
oldasoknal. Az ilyeneknél vagy manualisan allithatgy a nyomasra aktivalodo to-
mitéseket alkalmaznak, amelyek az Uzémmbvekedésével mindenféle koptatd és
mas igénybevételeknek vannak kitéve a csuszolentendsa, a toniigyiri degra-
daciodja és a helyzetikbkimozdul6 fémsiirészovet okozta sérilések kovetkeztében.
Az adott berendezé#dtfliiggéen a szilkséges karbantartasi periddus lehet testi, h
esetleg éves is. A karbantartasiginye jelenisen csokkenthé&f ha napi rendszeres-
séggel tisztan tartjak a csuszolemezt, és megakaaradlk, hogy polimeréomledék szi-
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varogjon a kabelekre és a berendezés mas réskeimvargas megékésenek megle-
p6 modja a fejnyomas novelése, mivel dirézserébk tomitéseit ugy alakitottak ki,
hogy azok a nyomas hataséara Iépjenek igazaékodésbe. A legkritikusabb édzak
ebl®l a szempontbol, amikor az extruder leall, illetassan mkddve ,folyatja” az
anyagot, mert ilyenkor a kis viszkozitasu dmledek&oghat a tomitéseknél. A rete-
szes tipusu és @k tolerancidju kerekes folyamatodigicserébknél a precizios illesz-
tédi acélszerkezetek tomitések nélkul biztositjdk a&sgasmentes tkddést. Azon-
ban az ilyen berendezéseket egy viszonyldik siszkozitastartomanyra méretezik,
ezért nem célszémagy viszkozitasra tervezett berendezést kis vErksy anyagok-
hoz hasznalni a gyartoval tortént konzultacio nelki

Miianyag szennyédeés, degradacio

A szirék alkalmazasanak legjhb célja, hogy az dmledékarambdl eltavolitsak a
szennyeédéseket, de ugyanakkor digxserébk idénként elkertlhetetlentil maguk is
visznek be szennyédéseket, amelyek egy része a szerszamba is bejatiratk oka
altalaban a szerszamcsérabm kielégis tisztantartasa. igy példaul:

- ha a csuszoblemezesiisicseréd tomitései degradaldédott anyagmarade-
kot kaparnak ra a 8mfellletre a csere soran; az étéeloli oldalon a sirészovet
ezeket felfogja, de a masik oldalon a szentgéz akadalytalanul jut be az
Omledékaramba,

- a folyamatos drécseréb berendezéseknél ez a jelenség szintéforel
dul, de csak sokkal kisebb meéntékmivel a retesz vagy a kerék illeszkedése az
extruderhengerhez mikrométeres nagysagrendbetesikagyon igényes felhasznélas-
rél van szo, akkor a ggscseréd utan beépitett masodlagos (csak nagyon ritkarécser
lend) patronos sirével foghatjak fel az ilyen szenny@@seket.

Besllés

sz

polimeromledék képezi a tOmitést, és egyilty a mozgo alkatrészek kenédés
gondoskodik. Eifordul azonban, hogy a mozgo6 felilet beszorul, jife€€nnek sza-
mos oka lehet, de megfaldbeavatkozassal a jelenség altalaban elkekijlkapyis ha

a reteszt, vagy kereket megfékeh tisztitjak, kenik. Hosszas hasznalat soraneszet
vagy a kerék fellletére ugyanis degradalodott palirakddhat ki, ami csékkenti a rés
méretét, és nagyobb hidraulikusitigényelne a mozgatas soran, mint ami rendelke-
zésre all. A naponta néhany percet igénybé tisztitashoz megfelélréz eszkbzoket
kell hasznalni, ezzel elkerillédta tobb éras ledllast igérylszétszereléssel jard besu-
lések.

Nem szabad megfeledkezni adl@mezek idszakos tisztitasarol sem, amelyekre
szintén kirakodhat degradalodott, elszenesedeitnpaol Ezaltal az 6mledék atereszte-
sére szolgéalo keresztmetszet csokken, ezzel névejnyomast és az 6mledéérhér-
sékletét. A legjobb megoldas allanddan készenlétheani egy tiszta cserelemezt és
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hetente cserélni a @emezt. A gépgyartok szivesen adnak informéaciokaegfeled

karbantartasra vonatkozoan.
Osszedllitotta: Dr. Flizes LaszIl6
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